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Engineering DepartmentHierarchical Decomposition

PCO (Process Control Object)  Process Units

FIELD OBJECTS  actuators (OnOff or Analog)

I/O OBJECTS  sensors or actuator orders

Run Orders ALWAYS
follow the hierarchy 
from top to bottom

Operators can act at 
ALL levels
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 Mode “Auto”
 PLC is driving the unit or the actuator

 Mode “Manual”
 Operator is driving the unit or the actuator
 Manual mode disappears on a start/stop request of the master unit
 Interlocks are applied and effective

 Mode “Forced”
 Operator is driving the unit or the actuator
 Forced mode is always maintained
 Interlocks are applied and effective

 Mode “Local”
 Idem « Forced » but from a Touch Panel

 Mode “Hardware Local”
 Actuator is driven electrically without the PLC
 Interlocks are applied but they are not effective

 Mode inhibition
 Manual and Forced mode can be inhibited (forbidden)
 Ex: used in “fire detection” mode is some installations 3
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Auto

Program Load &  
First Start

ForcedManual
Operator request

Local

Operator 
Request from TP
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Operator 
Request

From PVSS

Operator 
Request from TP

O

Operator from
Touch Panel (TP)

Hardware Local: Always prioritary: Set/Reset from a button on the process directly
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 Alarm: Visual information indicating a potential problem (A)
 No interlock on the process

 Interlock: Action on the process (in any operation mode)
 Interlock on PCO: Run Order is reset
 Interlock on actuator: Go to fail‐safe position 

 Start Interlock (I): 
 Avoid the starting (stay « Off »)

 Temporary Stop Interlock (S): 
 Go to fail‐safe position while the condition is filled
 Restart automatically if the condition is not filled anymore
 Acknowledgement (Ack. Alarm) stops the blinking

 Full Stop Interlock (F) :
 Go to fail‐safe position while the condition is filled
 Acknowledgement (Ack. Alarm) stops the blinking
 « Allow Restart » allows the restart if the condition is not filled anymore
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Active Condition: 
Letter A, I, S or F

« Allow restart » needed to restart: 
Orange letter R
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 Interlocks are triggered by « alarm objects »
 Digital alarm: Boolean condition (A)
 Analog Alarm: Threshold detection on a sensor (HH, H, L, LL)

 « Block PLC Alarm » : Block the interlock in the PLC
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Full Stop Interlock

Block Interlock
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 From synoptic:
 Double click on actuator or unit.

 button « Alarms » from the faceplate display all possible FS, TS, SI, AL on this unit or actuator
 Other solution: right click on the widget and click on « Alarms »
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 Acknowledgement  (alarms, units, actuators)
 Stop the blinking
 Can be done while alarm is still active
 Propagated to the bottom but not to sub‐units
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Allow Restart: Never propagated.
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